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Informacja o produkcie

Kluberpaste UH1 96-402

Jasna pasta wysokotemperaturowa dla przemystu spozywczego i
farmaceutycznego

Zalety zastosowania
— Niezawodne suche smarowanie w temperaturze od 200°C do 1200°C
— Dobra przyczepnos¢ w miejscach tarcia nawet w warunkach odziatywania wilgoci

— Certyfikowana zgodnie z norma ISO 21469 - wplywa korzystnie na zachowanie wymagan higienicznych w zaktadzie
produkcyjnym. Dalsze informacje dotyczace normy ISO 21469 znajdujg sie na naszej stronie internetowej

www.klueber.com

Opis

Kluberpaste UH1 96-402 jest wysokotemperaturowg pasta, o
szerokim zakresie mozliwych zastosowan, do smarowania
podczas montazu w kontrolowanych warunkach higienicznych.
Sktad pasty stanowig w petni syntetyczne oleje bazowe ze
specjalng mieszankg ceramicznych sktadnikow smarnych. W
"normalnym zakresie temperatury" do ok. 160°C pasta
Kluberpaste UH1 96-402 jest odporna na wode podczas
smarowania i montazu, i ma dobrg przyczepnos¢ do metali.
Pod wplywem wyzszej temperatury, do 1200°C, nastepuje
smarowanie suche, smary state przeciwdziatajg trybokorozji na
powierzchniach stykowych i $cieraniu np. pasowanych
powierzchni.

Pasta Kliberpaste UH1 96-402 zarejestrowana jest jako NSF
H1 i zgodna z FDA 21 CFR § 178.3570. Produkt opracowano
do niezamierzonego, incydentalnego kontaktu z produktami i
opakowaniami przemystu spozywczego, kosmetycznego,
farmaceutycznego i pasz dla zwierzat. Stosowanie pasty
Kluberpaste UH1 96-402 przyczynia sie do zwigkszenia
niezawodnosci i bezpieczenstwa catego procesu
produkcyjnego. Zaleca sie jednak wykonanie dodatkowej
analizy ryzyka, np. HACCP.

Dziedziny zastosowania

Pasta Kliberpaste UH1 96-402 stosowana jest do wielu, mocno
obcigzonych miejsc smarnych w urzgdzeniach produkcyjnych
przemystu spozywczego i farmaceutycznego

— jako pasta do montazu czesci pasowanych luzno i
swobodnie, aby zapobiec korozji ciernej,

— jako pasta dla potgczen, o elementach srubowych
wykonanych z wysokostopowych stali, utatwiajgca
dokrecanie momentem montazowym i luzowanie po dtugim
okresie pracy,

Opakowanie

— jako dtugookresowy Srodek smarny do prowadnic
szynowych, rolek, zawiasow itd., ktére poruszajg sie z
wolnymi predkosciami.

Wskazowki dot. zastsowania

Przed pierwszym smarowaniem powierzchnie cierne nalezy
dokfadnie oczysci¢. Po wykonaniu tych czynno$ci mozna paste
nanosic cienkg i jednolitg warstwg za pomocg pedzla, skorzane;j
szmatki lub ggbki z tworzywa sztucznego. Pasta Kliiberpaste
UH1 96-402 ma dobre wiasciwosci smarne i fatwo sie
rozprowadza.

W przypadku kontaktu pasty z czesciami z tworzyw sztucznych,
zalecane jest zbadanie wzajemnej kompatybilno$ci. Jesli jest to
konieczne, nalezy zastosowac srodki wykluczajgce zagrozenie
dla zdrowia.

Po smarowaniu pojemniki powinny by¢ szczelnie zamkniete,
aby ochroni¢ paste przed zanieczyszczeniem.

Wspotczynniki tarcia pod danymi produktu na stronie 2 byty
zmierzone na dwadch réznych materiatach. Inne materiaty/
powierzchnie powinny by¢ sprawdzone.

Karty charakterystyki

O karty charakterystyki (bezpieczenstwa) produktéw mozna
pytac¢ na naszej stronie internetowej www.klueber.com. Mozna
je rowniez uzyskac¢ za posrednictwem osoby kontaktowej w
dziale obstugi klienta firmy Kluber Lubrication.
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Kluberpaste UH1 96-402

Jasna pasta wysokotemperaturowa dla przemystu spozywczego i

farmaceutycznego

Parametry produktu Kliiberpaste UH1 96-402
Numer artykutu 005116

Rejestracja NSF-H1 056 338

Dolna temperatura pracy -30°C/-22 °F

Goérna temperatura pracy 1200 °C /2192 °F

Barwa hellgrau

Klasa NLGI, DIN 51818 2

Lepkos¢ kinematyczna oleju bazowego, DIN 51562 pkt 01/ASTM D-445/ASTM D 7042, 40 °C ok. 360 mm?/s

Lepkos¢ kinematyczna oleju bazowego, DIN 51562 pkt 01/ASTM D-445/ASTM D 7042, 100 °C  ok. 57 mm?/s

Wiasciwosci antykorozyjne smaréw, DIN 51802, aparat SKF-EMCOR, czas trwania proby: 1 <= 1 Stopien korozyjnosci
tydzien, woda destylowana
Aparat czterokulowy EP, obcigzenie zespawania, DIN 51350 pkt. 04 >=2600N

Badanie wspétczynnika tarcia metodg sruba/nakretka, sruba M 10x30-8.8, DIN EN ISO 4017, ok. 0,13
czarna i nakretka M 10-8, DIN EN ISO 4032, obrobiona, usredniony wspoétczynnik tarcia na tbie
(pierwsze dokrecenie)

Badanie wspétczynnika tarcia metodg Sruba/nakretka, Sruba M 10x30-8.8, DIN EN ISO 4017, ok. 0,018
czarna i nakretka M 10-8, DIN EN ISO 4032, polerowana, usredniony wspotczynnik tarcia na
tbie (pierwsze dokrecenie)

Badanie wspotczynnika tarcia metodg sruba/nakretka, sruba M 10x30-8.8, DIN EN ISO 4017, ok. 0,11
czarna i nakretka M 10-8, DIN EN ISO 4032, polerowana, usredniony wspoétczynnik tarcia na
gwincie (pierwsze dokrecenie)

Badanie wspotczynnika tarcia metodg $ruba/nakretka, sruba M 10x30-8.8, DIN EN ISO 4017, ok. 0,009
czarna i nakretka M 10-8, DIN EN ISO 4032, polerowana, odchylenie standardowe wartosci
wspotczynnika tarcia na gwincie (pierwsze dokrecenie)

Badanie wspotczynnika tarcia metodg pomiaru na Srubie imbusowej M10x50-A2-70, DIN EN ok. 0,11
ISO 4017, predkos¢ dokrecania n = 5 obr/min, liczba srub = 20, materiat nakretki A2, 42CrMo4 z

Ra 1.6, moment dokrecania MA = 40 Nm, u$redniony wspotczynnik tarcia na gwincie (pierwsze
dokrecenie)

Badanie wspotczynnika tarcia metodg pomiaru na srubie imbusowej M10x50-A2-70, DIN EN ok. 0,12
ISO 4017, predkosc¢ dokrecania n = 5 obr/min, liczba srub = 20, materiat nakretki A2, 42CrMo4 z

Ra 1.6, moment dokrecania MA = 40 Nm, usredniony wspotczynnik tarcia na tbie (pierwsze

dokrecenie)

Badanie wspotczynnika tarcia metodg pomiaru na srubie imbusowej M10x50-A2-70, DIN EN ok. 0,01
ISO 4017, predkos$c¢ dokrecania n = 5 obr/min, liczba $rub = 20, materiat nakretki A2, 42CrMo4 z

Ra 1.6, moment dokrecania MA = 40 Nm, Odchylenie standardowe (S) wartosci wspétczynnika

tarcia na tbie (pierwsze dokrecenie)

Badanie wspotczynnika tarcia metodg pomiaru na srubie imbusowej M10x50-A2-70, DIN EN ok. 0,019
ISO 4017, predkosc¢ dokrecania n = 5 obr/min, liczba srub = 20, materiat nakretki A2, 42CrMo4 z

Ra 1.6, moment dokrecania MA = 40 Nm, odchylenie standardowe (S) warto$ci wspétczynnika

tarcia na gwincie (pierwsze dokrecenie)

Odpornos¢ na dziatanie wody, DIN 51807 pkt. 01, 3 h /90 °C <=1-90

Okres przechowywania w miejscu suchym, w temperaturach dodatnich i zamknietych 24 m-c
oryginalnych pojemnikach
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Kluberpaste UH1 96-402

farmaceutycznego

Kliber Lubrication — your global specialist

Naszg pasjg sg innowacyjne rozwigzania trybologiczne. W
drodze osobistej opieki i doradztwa pomagamy naszym
klientom w osigganiu sukcesu - na catym Swiecie, we
wszystkich gateziach przemystu, na wszystkich rynkach. W
drodze zaawansowanych koncepcji technicznych, przy
zaangazowaniu doswiadczonych, kompetentnych pracownikéw,
spetniamy od ponad 80 lat rosngce wymagania pod adresem
wydajnych i ekonomicznych specjalnych srodkéw smarowych.

V4 Jasna pasta wysokotemperaturowa dla przemystu spozywczego i

Kliiber Lubrication Miinchen SE & Co. KG /
GeisenhausenerstraBe 7 / 81379 Miinchen / Niemcy /
Telefon +49 89 7876-0 / Telefax +49 89 7876-333.

Dane zawarte w niniejszym dokumencie bazujg na naszym ogélnym
doswiadczeniu i wiedzy w chwili publikacji. Powinny one technicznie
doswiadczonemu czytelnikowi da¢ wskazowki dot. mozliwych zastosowan. Dane
te nie zawierajg jednak przyrzeczenia wasciwosci ani gwarancji przydatnosci
produktu w indywidualnym przypadku. Nie zwalniajg one uzytkownika od tego, by
przedtem przetestowaé zastosowanie produktu. Wszystkie dane sg warto$ciami
orientacyjnymi, ktére zalezg od sktadu srodka smarowego, zadanego celu i
techniki zastosowania. Srodki smarowe zmieniajg swoje parametry techniczne w
zaleznosci obcigzenia mechanicznego, dynamicznego, chemicznego i
termicznego, ci$nienia i czasu. Te zmiany cech produktu mogg wptywac na
dziatanie elementéw konstrukcyjnych. Z zasady zalecamy indywidualng rozmowe
doradcza a na zyczenie i w miare mozliwosci chetnie udostepniamy probki do
testow. Produkty Kliber Lubrication podlegajg ciggtemu rozwojowi. Dlatego
Kluber Lubrication zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich danych
technicznych w niniejszym dokumencie, w kazdym czasie i bez uprzedzenia.

Wydawca i copyright: Kliber Lubrication Miinchen SE & Co. KG. Przedruk,
rowniez fragmentaryczny, jest dozwolony tylko za podaniem zrodfa i przystaniu
egzemplarza dowodowego i tylko po porozumieniu sie z Kliiber Lubrication
Miinchen SE & Co. KG.



	2 Zalety zastosowania
	3 Opis
	4 Dziedziny zastosowania
	5 Wskazówki dot. zastsowania
	6 Karty charakterystyki  
	7  

