//
LUBRICATION

Informacja o produkcie

Kliibersynth® UH1 6-Oleje

Syntetyczne oleje przektadniowe i wysokotemperaturowe dla
przemystu spozywczego i farmaceutycznego farmaceutycznego
technologig Comp Lube

Zalety zastosowania

Wymogi DIN 51 517- 03, CLP sa spetnione. Przektadnie o tych wymaganiach mozna przestawi¢ na
oleje Kliibersynth UH1 6-... bez odwrotnego zapytania, przy przestrzeganiu wskazéwek ogéinych
dot. zastosowania.

KliiberComp Lube Technology, dzieki dobraniu wysokowartosciowych surowcéw i indywidualne-
mu doradztwu oraz serwisowi Kliiber, zapewnia najwyzszy poziom smarowania réznych kompo-
nentow przekladni

Kliibersynth UH1 6-Ole zarejestrowane jako $rodek smarowy NSF H1 do stosowania w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym sa zgodne z FDA 21 CFR Sec 178.3570.

Certyfikat ISO 21469 - wspiera zgodnos¢ z wymogami higieny w Waszym zakladzie pro-dukcyjnym.
Wiecej informacji na temat standardu ISO 21469 mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej
www.klueber.com

Wysoka nosnos¢ mikropittingowa wediug FVA 54 IV GFT 2 10 zapewnia wystarczajacq
ochrone réwniez w przypadku przektadni wysoko obciazonych i zagrozonych mikropittin-
giem.

Dobra ochrona tozysk tocznych przed zuzyciem sciernym zapobiega ich przedwczesnej
awarii.

Znakomita odpornos¢ na starzenie i utlenianie sie syntetycznego oleju bazowego nadaje produk-
tom Kliibersynth UH1 6-Ole wyraznie dluzszy okres uzytkowania niz w przypadku olejéw mineral-
nych. Terminy prac serwisowych moga zosta¢ wydtuzone a w okreslonych przypadkach mozna
nawet realizowa¢ smarowanie na okres zywotnosci.

Szeroki zakres temperatur uzycia umozliwia w wielu przypadkach zastosowanie tylko jednej klasy
lepkosci w zaréwno niskich jak i wysokich temperaturach.

Optymalne zachowanie sie poliglikolowego oleju bazowego pod wzgledem tarcia zmniejsza strate
mocy i polepsza sprawnos¢ zastosowania.

Dobra ochrona przed zuzyciem zaréwno uzebien jak i tozyskowan tocznych zapewnia uzyskanie
zakladanej zywotnosci smarowanych komponentow.

¢ Wysoka odpornos¢ na tworzenie sie tzw. szarych plam zapewniona takze przy wysoko obciazo-

nych przekladniach zagrozonych powstawaniem szarych plan wystarczajaca ochrona

Znakomity stosunek lepkosé-temperatura wspiera tworzenie wystarczajacej warstewki smarujacej
réwniez w zwiekszonych i wysokich temperaturach.

Uszczelnienia z materialow 72 NBR 902 jak tez 75 FKM 585 jak rowniez 75 FKM 170055 sa odporne
na Kliibersynth UH1 6-Ole.

Maja dopuszczenia firm Siemens (Flender), Siemens Geared Motors, SEW Eurodrive, Getriebebau
Nord, Stober Antriebstechnik, Lenze, ZAE Antriebstechnik Baldor, Boston Gear, Bonfiglioli, Watt
Drive i wielu innych.

Opis

Kliibersynth UH1 6-Ole sg olejami przekta- Kliibersynth UH1 6-Ole sg szczegdlnie od-
dniowymi na bazie poliglikolu. Wykazujg one porne na starzenie i utlenianie sie. Wykazujgq
wysokag no$nosc¢ zatarciowg i obcigzenie dobry stosunek lepkosc¢-temperatura jak tez
powstawania szarych plamek. znakomite zachowywanie sie w wysokiej
Dobra ochrona przez zuzyciem jest udowod- temperaturze.

niona réwniez dla tozysk tocznych w stan-
dardzie FAG FE 8 Praca kontrolna dla prze-
ktadni.

Klibersynth UH1 6-100,, 150, 220, 320, 460, 680 Wydanie 08.10, zast. wydanie 12.09
nr art. : 096094, 096058, 096059, 096063, 096060, 096064 pl MA-TM//HSi
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Dziedziny zastosowania

Klibersynth UH1 6-Ole s3 stosowane do
smarowania przektadni stozkowych i czoto-
wych, tozysk $lizgowych i tocznych jak tez
sprzegiet zebatych wszelkiego rodzaju, w
szczegolnosci rowniez w wyzszych tempera-
turach.

Ponadto Klibersynth UH1 6-Ole zostaty zop-
tymalizowane specjalnie do smarowania
przektadni slimakowych ze skojarzeniami
stal/braz.

W tym zastosowaniu szczegdlnie korzystne
jest zmniejszenie wspétczynnika tarcia, uwa-
runkowane dobranymi poliglikolowymi oleja-
mi bazowymi, jak tez niskie wartosci zuzycia,
uzyskane dzieki zoptymalizowanym dodat-
kom.

Kliibersynth UH1 6-Ole uzyskujg szczegodlnie
niskg intensywnos$¢ zuzycia wedtug DIN
3996, Obliczenie nosnosci slimaka.

Kliibersynth UH1 6-Ole moga takze by¢ sto-
sowane do smarowania tancuchow nosnych,
napedowych i transportowych.

Wskazowki dotyczace zastosowania

Kliibersynth UH1 6-Ole moga by¢ stosowane do
smarowania w kapieli, smarowania rozbryzgowo-
obiegowego i smarowania przez wtryskiwanie.

Kliibersynth UH1 6-Ole nie dajg sie miesza¢ z
olejami mineralnymi i syntetycznymi olejami we-
glowodorowymi, np. polialfaolefinami.

Wskazowki dot. zastosowania

Przed przejsciem na ten Srodek smarowy zaleca
sie przeptukanie miejsc smarowania wzgl. prze-
ktadni albo zamknietych systeméw smarowania
przy uzyciu przewidzianego do zastosowania oleju
Klibersynth UH1 6.

Kliibersynth UH1 6-Ole zachowujg sie neutralnie
w stosunku do metali Zzelaznych i praktycznie
wszystkich metali kolorowych.

Przy dynamicznym obcigzeniu powierzchni styku
na elementach konstrukcyjnych z aluminium albo
jego stopéw moze dochodzi¢ do zwiekszonego

zuzycia, ew. nalezy przeprowadzi¢ préby zuzycia.

Przy temperaturach ciggtych do max 80 °C mozna
stosowac uszczelnienia z 72 NBR 902. Dla wyz-

szych temperatur nalezy stosowac uszczelnienia z
75 FKM 585.

Nalezy uwzglednié, ze rozne gatunki elastomerow
jednego lub wielu producentéw zachowujg sie w
rézny sposob i dlatego nalezy przewidzie¢ bada-
nia.

Przy zastosowaniu olejow Klibersynth UH1 6
powinny do wykonania powtoki wewnetrznej byé
przewidywane lakiery dwusktadnikowe, tzw. lakie-
ry reakcyjne.

Wzierniki powinny by¢ najlepiej wykonywane ze
szkia naturalnego wzgl. materiatéw poliamido-
wych. Inne materiaty przezroczyste jak pleksiglas
majg skionnos$¢ do powstawania rys naprezenio-
wych.

Przede wszystkim przy zastosowaniu seryjnym
nalezy sprawdzi¢ przydatnos¢ zastosowanych
materiatow.

Dobor lepkosci

Przy ustalaniu lepkosci oleju dla przektadni nalezy
w kazdym przypadku przestrzegac instrukcji pro-
ducenta.

Gdy brak jest tych danych, mozna wybraé lepkos¢
na podstawie arkusza roboczego "Klubersynth
UH1 6-Ole - okreslenie lepkosci dla przektadni”.

Odnosnie okreslenia prawidtowej lepkosci oleju
przy smarowaniu tozyska odsytamy do danych
producentow tozysk.

W celu okreslenia zastosowanej lepkosci mozna
zmieniony w stosunku do olejéw mineralnych
stosunek lepkosé-temperatura olejow Klibersynth
UH1 6 odczytac z zataczonego wykresu lepkosc-
temperatura.

Okres magazynowania

Przy magazynowaniu w suchych pomieszczeniach
temperaturach dodatnich i oryginalnie zamknie-
tych opakowaniach wynosi 36 miesiecy.

Opakowanie

201 kanister
2001 beczka

Karty danych bezpieczenstwa

Aktualne karty danych bezpieczenstwa mozecie
wywotac na naszej stronie internetowej
www.klueber.com albo ich zazgda¢ od Kliber
Lubrication.
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Parametry produktu

Kliibersynth UH1 6- ... 100 150 220 320 460 680
Oznaczenie wg DIN 51502 CLPHC | CLPHC | CLPHC | CLPHC | CLPHC | CLPHC
100 150 220 320 460 680
Oznaczenie wg 1ISO 12925-1 CKC 100 | CKC 150 | CKC 220 | CKC 320 | CKC 460 | CKC 680
Rejestracja NSF H1, nr rejestracyj- 137782 | 124437 | 124438 | 124439 | 124440 | 124441
ny*
ISO VG DIN 51 519 100 150 220 320 460 680
Gestos¢, DIN 51 757, w 15 °C, [kg/m”], 1040 1050 1060 1065 1075 1075
ok.
Lepkos¢ kinematyczna, DIN 51 562, cz.01
w 20 °C, [mm?/s], ok. 250 390 610 840 1270 1900
w 40 °C, [mm?/s], ok. 100 150 220 320 460 680
w 100 °C, [nm?s], ok. 19,5 28,5 41 56 78 115
Wskaznik lepkosci, DIN 1ISO 2909 =190 =210 =220 =220 =240 = 250
Temperatura zaptonu, DIN ISO 2592, > 220 > 220 > 220 > 220 > 220 > 220
[*C]
Temperatura krzepniecia, DIN 1ISO 3016, <-40 <-35 <-35 <-30 <-30 <-25
[*C]

Zachowanie sie pod wzgledem pienie- <100/10
nia, ASTM D 892, sekwencja |, Ili 3 [m3]

Korozja miedzi, DIN EN 2160, 24 h, 1-100
stopien korozji

Wiasciwosci hamujace korozje stali, DIN 0-A
ISO 7120

Zachowanie sie pod wzgledem starzenia <6
sie, ASTM D 2893, przyrost lepkosci, [%]

FZG stanowisko do badania naprezen, =11 =12
A/16.6/90 DIN ISO 14635-1, stopien
obcigzenia niszczgacego

Przyrzad do badania tozysk tocznych FE 8, D
7,5/80-80, DIN 51 819-3,

Zuzycie elementéw tocznych, [mg] <30
Zuzycie koszyczka, [mg] <200
Dolna temperatura uzycia**, [°C] -35 -30 -25
Gorna temperatura uzycia**, [°C] 160

*

Ten $rodek smarowy jest certyfikowany jako produkt H1, tzn. zostat opracowany dla niezamierzonego, technicznie nieuniknionego
kontaktu ze $rodkami spozywczymi i odpowiednio zarejestrowany. Doswiadczenie pokazato, ze ten Srodek smarowy pod nizej opisanymi
warunkami moze byé stosowany réwniez do tego samego rodzaju zastosowan w przemysle kosmetycznym i farmaceutycznym. Nie ma
zadnych wynikéw testéw odnosnie szczegdinych wymagan, ktére mogtyby grac role przy zastosowaniach w przemysle farmaceutycznym
i kosmetycznym (np. biokompatybilno$¢). Dlatego przed zastosowaniem w tej dziedzinie producent i uzytkownik urzadzenia powinni
przeprowadzi¢ odpowiednie analizy ryzyka. W razie potrzeby nalezy podja¢ $rodki dla wykluczenia zagrozenia dla zdrowia i niebezpie-
czenstwa skaleczenia.

Dane dotyczace temperatur uzycia sg warto$ciami orientacyjnymi, ktére zaleza od sktadu smaru, przewidywanego celu i techniki zasto-
sowania. W zaleznosci od rodzaju obcigzenia mechaniczno-dynamicznego, temperatury, ci$nienia i czasu smary zmieniajg swojg konsy-
stencje, lepkos$é Scinania wzgl. lepko$¢. Te zmiany cech produktu mogg mie¢ wptyw na funkcjonowanie elementéw konstrukcyjnych.

%

Smarowanie to nasz swiat

Dzieki ponad 2.000 réznych produktow mozecie by¢ pewni, ze w firmie Kliiber Lubrica-
tion znajdziecie wlasciwy produkt dla swojego zastosowania. Na catym swiecie macie
mozliwos¢ skontaktowania sie z jednym z naszych ekspertow, ktorzy w kazdym czasie
beda Wam stuzy¢ pomoca.

www _klueber.com
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Wykres lepkos¢-temperatura
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KlGber Lubrication Polska Sp. z 0.0. 61-558 Poznan ul. Wierzbiecice 44A tel +48 61 8 700 790 fax +48 61 8 793 805

Dane zawarte w niniejszym dokumencie bazujg na naszym ogélnym dos$wiadczeniu i wiedzy w chwili publikacji. Powinny one technicznie
doswiadczonemu czytelnikowi daé¢ wskazowki dot. mozliwych zastosowan. Dane te nie zawierajg jednak przyrzeczenia wtasciwosci ani
gwarancji przydatnosci produktu w indywidualnym przypadku. Nie zwalniajg one uzytkownika od tego, by przedtem przetestowa¢ zastosowa-
nie produktu. Wszystkie dane sg warto$ciami orientacyjnymi, ktére zalezg od sktadu $rodka smarowego, zadanego celu i techniki zastosowa-
nia. Srodki smarowe zmieniaja swoje parametry techniczne w zaleznosci obcigzenia mechanicznego, dynamicznego, chemicznego i termicz-
nego, cisnienia i czasu. Te zmiany cech produktu moga wptywac¢ na dziatanie elementéw konstrukcyjnych. Z zasady zalecamy indywidualng
rozmowe doradczg a na zyczenie i w miare mozliwosci chetnie udostepniamy prébki do testow. Produkty Kliber podlegaja ciagtemu rozwo-
jowi. Dlatego Kliuber Lubrication zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich danych technicznych w niniejszym dokumencie, w kazdym
czasie i bez uprzedzenia.

R KlGber Lubrication, przedsiebiorstwo z grupy Freudenberg

Wydawca i opracowanie:
Kliber Lubrication Miinchen KG. Przedruk, réwniez fragmentaryczny, jest dozwolony tylko za podaniem zrédta i przystaniu egzemplarza dowodowego i tylko po
porozumieniu sie z Kliiber Lubrication Miinchen KG.

! Klibersynth UH 1 6-680
Kitibersynth UH 1 6-460

0 Kldbersynth UH 1 6-32(

* Klibersynth UH 1 6-220
oo Klibersynth UH 1 6-150

r Kidbersynth LIH 1 6-100
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Arkusz roboczy do okreslenia lepkosci oleju dla przektadni

Przy ustalaniu lepkosci oleju dla przektadni nalezy w indywidualnym przypadku w pierwszej kolejnosci prze-
strzegac instrukcji producenta przektadni. Poza tym mozna, gdy nie nastepuje obliczenie predkosci, np. na
bazie teorii EHD, dokonaé doboru lepkosci dla Klilbersynth UH1 6-Ole réwniez przy pomocy niniejszego arku-
sza roboczego. Wybdr jest dokonywany w oparciu o DIN 51509, cze$¢ 1 "Wybor Srodkéw smarowych dla
przektadni zebatych". Dane tego arkusza roboczego odnoszg sie wytacznie do zastosowania Klibersynth
UH1 6-Ole. Zmienione zachowanie sie lepkosé-temperatura tych olejow syntetycznych w poréwnaniu do ole-
jow mineralnych jest przy tym juz uwzglednione.

Odpowiednia lepko$¢ musi zosta¢ indywidualnie wybrana dla kazdego stopnia przektadni. W przypadku prze-
ktadni wielostopniowych musi zosta¢ znaleziony kompromis. Wybér lepkosci na podstawie niniejszego arku-
sza roboczego nastepuje przy uwzglednieniu oczekiwanej roboczej temperatury oleju. Pod pojeciem roboczej
temperatury oleju rozumiemy temperature kapieli olejowej wzgl. temperature oleju wiryskiwanego. Przy obli-
czaniu oczekiwanej temperatury roboczej powstajgce straty przez sa uwzgledniane przez obliczenie bilansu
cieplnego przektadni albo w przypadku przektadni zainstalowanej - przez pomiar temperatury. Aby zagwaran-
towac¢ wystarczajace zasilanie w srodek smarowy przy starcie zimnym i niskich temperaturach otoczenia, musi
ew. zosta¢ wybrana mniejsza lepkos¢. W tym celu nalezy w indywidualnym przypadku sprawdzi¢ lepkosci
przy odpowiedniej temperaturze startu (w szczegélnosci przy smarowaniu obiegowym), albo sg wymagane
badania czesci konstrukcyjnych w oczekiwanych temperaturach startowych (szczegdlnie w przypadku smaro-
wania w kapieli).

Wymagana lepkos¢ nominalna olejéw Klubersynth UH1 6 dla stopnia przektadni jest okreslana na podstawie
wskaznika lepkosci KlUber i oczekiwanej temperatury roboczej przy pomocy wykresy na ostatniej stronie ni-
niejszego arkusza roboczego.
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Okreslenie wskaznika lepkosci Kliiber dla stopnia przektadni czotowej

Okreslenie wymaganego wskaznika lepkosci Kliiber dla stopnia przekifadni czotowej nastepuje przy pomocy
wspotczynnika sita-predkosé wedtug tablicy 1.

Tablica 2
[MPa 's} Wskaznik lepkosci Kliiber KVZ
Ks/V
Wspétczynnik sita-predkosé
<0,02 1
> 0,02 do 0,08 2
> 0,08 do 0,3 3
>0,3do0,8 4
>0,8do1,8 5
>1,8do 3,5 6
>3,5do7,0 7
>7,0 8
v = predkos¢ obwodowa na kole podziatowym [m/s]
Ks = nacisk toczny Stribeck’a [N/mmz, MPa]
Fy U+l o s 2
Ke _ bd 0 VATRY A KA[N/mm ,MPa]
Ft = nominalna sita obwodowa [N]
b = szeroko$¢ zebow [mm]
dq = Srednica kota podziatowego [mm]
U = stosunek liczby zeb(zw =2ZolZ4; Zr > Z4
Zy = wspotczynnik strefy !
Z = wspétczynnik przyporu 1 .
Ka = wspotczynnik zastosowania 2

1 Wskazéwka Okreslenie Z i Z; nastepuje wedtug DIN 3990, czes¢ 2. Do obliczenia przyblizonego moz-
2 -2
na uzyc¢ ZyZ; =3,

"2 Wskazéwka: Wartosci orientacyjne dla Ka mozna przeczyta¢ z DIN 3990, czesc¢ 6.

Przykiad 1

Jednostopniowa przektadnia czotowa do napedu wentylatora

Maszyna napedowa: silnik elektryczny

Nominalna sita obwodowa: F;=3000 N

Szerokos$c¢ zebow: b =25mm

Srednica okregu podziatowego: d1 =230 mm

Stosunek liczby zebdw: u=25

Wspétczynnik zastosowania Ka=1

Predkos$é obwodowa: v=4m/s

Nacisk toczny Sribeck’a: Ks =2,2 MPA
MPa s

Ks/v=0,55 ———
Wspétczynnik sita-predkosc: oY m

Z tablicy 1 wynika wskaznik lepkosci Kluber: KVZ =4
Oczekiwana temperatura kapieli olejowe;: ~ 90 °C
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Dla tego przypadku zastosowania wybrano Klubersynth UH1 6-150 (patrz wykres str. 4).
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Okreslenie wskaznika lepkosci Kliiber dla stopnia przektadni slimakowej

Okreslenie wymaganego wskaznika lepkosci Kliiber dla stopnia przektadni slimakowej nastepuje wedtug tabli-
cy 2.

Tablica 2

[MPa 's} Wskaznik lepkosci Kliiber KVZ
Ks/V

Wspétczynnik sita-predkosc

<60

> 60 do 400

> 400 do 1800

> 1800 do 6000

O[NNI

> 6000

T, -K{len}
m

. S ., Ke/v= 3 2
Wspétczynnik sita-predkosé n-a

To = moment zdawczy [Nm]
nq = predkosé obrotowa slimaka [min'1]
a = odstep osi [m]
Ka = wspotczynnik zastosowania
Wskazowka: Wartosci orientacyjne dla Ky mozna przeczyta¢ z DIN 3990, czes¢ 6.
Przykiad 2
Stopien przektadni slimakowej silnika przekladniowego do napedu przenosnika okreznego
Maszyna napedowa: silnik elektryczny
Moment zdawczy: T2 =300 Nm
Predkos¢ obrotowa Slimaka: n1 = 350 min™
Odstep osi: a=0,063m
Wspétczynnik zastosowania: Ka=1 .
) o - Ks/v=3427,9L";'"
Wspétczynnik sita-predkosé m
Z tablicy 2 wynika wskaznik lepkosci Kluber: KVZ =8
Oczekiwana temperatura kapieli olejowe;: ~85°C

Dla tego przypadku zastosowania wybrano Klubersynth UH1 6-460 (patrz wykres str. 4).
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ci Kluber KVZ —3

Wskaznik lepkos:

Wykres wyboru lepkosci

AN




